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1- Abrir el software WorkNC

1ª etapa - Implementar el Numerys GF en el software:
- Dimensiones del bloque: 15x18x16mm 



2- Elegir el tipo de bloque y seleccionar el bloque Numerys GF - PC12



3- Posicionamiento preliminar del elemento 
en el bloque mediante el archivo STL



4- Elegir la gama en función de la fresadora
Recomendado por ITENA: fresa de diamante y programa perno-muñón metal



5- Modo cavidad: gestión automática del archivo PTS en WorkNC. 

Los archivos STP y SLT tienen que importarse juntos para 
que el software los procese automáticamente.
De lo contrario, asegúrese de definir el límite cervical 
manualmente.



6- Pasar la etapa IMPLANTES



7- Posicionar el poste en el eje de las fibras 
(paralelo a la marca de posición)

Generar un mínimo de socavados para 
conseguir un ajuste homogéneo de la 
zona radicular



8- Posicionar la conexión en el extradós del inlay-muñón

Asegúrese de colocar la conexión 
en la zona más plana del perno-
muñón para minimizar las 
molestias a la hora de retirar la 
pieza



9- Calcular el .NC para optimizar el fresado



10- Cálculo actual de las trayectorias de fresado



11- Trayectoria de fresado del intradós



12- Trayectoria de fresado del límite cervical



13- Trayectoria de fresado del extradós



14- Trayectoria de fresado del corte de la conexión



15- Posprocesamiento: recuperación del archivo .NC
Y colocación en la máquina
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